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/ GREEN DEAL / Eine neue Philosophie

Convevyors

NEUE
ANTRIEBSGRUPPE

+ Hohe Verfiigbarkeit und weltweiter Service
I + Verbesserter Wirkungsgrad
+ 33% Energieeinsparung

NEUE GURTSPEZIFIKATIONEN

+ Qualitat und
Haltbarkeit
- Weniger Kunststoffabfall

NEUE VERBINDUNGSELEMENTE
AUS ALUMINIUM
DRUCKGUSS

I + Verbesserte mechanische Eigenschaften
+ Bessere Verteilung von elektrischen Ladungen
+ Recyclingfahig

NEUE MOTORSCHUTZSCHALTER /
MB SWITCH

+ Schutz: elektronischer Strombegrenzer
I + Metallsteckverbinder M12

4 MB .) / Ver. 2021 © @
Conveyors
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N-PA / Gerades Firderband

. A
wn
8 1 i‘
A+70
=
ANTRIEBSGRUPPE FORDERGURT
O Leistung: 0,12 kW O PU-Beschichtung: 92 Shore A
O Bandgeschwindigkeit: 3.5 m/min konstant O Hontakttemperatur: -10 + 110°C A B H
O Spannung: 400V/ 50 Hz O Betriebstemperatur: -10 + 90°C i 240 mm_ - mig 2000 mm min400 mm
max 940 mm max6000mm  max 1200 mm
A
PA ]]0 2 | L& Von 1 bis 20 m G‘t
= - | E esam
— N : | :) 20 0
A+70 150 | «—> kg

B
®

=
ANTRIEBSGRUPPE FOGRDERGURT
O Leistung: 0,12 kW O PU-Beschichtung: 92 Shore A y B H
O Bandgeschwindigkeit: 4,5 m/min konstant O Hontakttemperatur: -10 + 110°C
O Spannung: 400V/ 50 Hz O Betriebstemperatur: -10+ 90°C min 100mm - min600mm__ - min 200 mm

max2000mm  max20m max 2000 mm

6 MBCO.W)eyors / Bandférderer Ver. 2021 © @



Belastbarkeit
A

Gesamt

Lange

PA ] 8 0 / Gerades Forderband

Von 1 bis 60 m

A c— D
, 5 300k
S i
81 ¢ |
A+80
.
O
=
ANTRIEBSGRUPPE
O Leistung: je nach Abmessung und Belastbarteit O Temperaturbesténdigkeit
O Antriebsrolle: # 160 mm des Fordergurts: A‘ H‘
O Spannung: 400 V/50 Hz von -30° C bis + 90° C min. 200 mm — min. 1000 mm  min. 350 mm
max. 2000 mm  max. 60 mm max. 5000 mm

Belastbarkeit

R U F / Rollenbahn auf Anfrage ;
A — Anfrage
- —>

110 80

O Rollenbahn ohne Antrieb A H
O Mechanischer Anschlag am Bahnende min 200 mm min 1000 mm— min 600 mm
O Untergestell aus verzinktem Stahl
max 1000mm  max 6000 mm  max 2000 mm
PRODUCT OVERVIEW 7
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Gerades Firderband
P A ’ I UR 0BoT / Roboterbeladung

D A+160 T

min 2000

D / T PS
min 500 mm min 200 mm min 200 mm min 500 mm
max 2000 mm max 800 mm max 800 mm max 1500 mm
Standardsteuerung
Ft.1
] ¢ —— Micro - Switch
T A\Y
A\Y
A\
A\
A\Y
RN
- N\
T Y
Control panel
MOGLICHE BETRIEBSARTEN AUSRUSTUNG
O PULSE O Fotozelle Ft.1:
- Der Roboter legt das Produkt auf dem Band ab und sendet ein Signal an die Erreichen die Produkte auf dem
Steuerung MB. Band den Sensor Ft.1, meldet die

- Das Band I4uft fiir eine voreingestellte Zeit und stoppt dann. MB Steuerung ,Uberlauf*  stoppt

das Band und den Roboter und ein
FEEDER

kustisches Signal ertint.
O - Der Roboter legt das Produkt auf dem Band ab und sendet ein Signal arustiscies slgnar erton

an die Steuerung MB.
- Das Band l4uft so lang wie das Signal vom Roboter anliegt.

8 MBCO.W)eyors / Bandféirderer Ver. 2021 © @



P A R / Bandfdrderer mit ,
frei liberhangendem Bereich

O Lleistung: 0,12 kW
O Bandgeschwindigkeit: 4,5 m/min konstant A B 4
O Spannung: 400V /50 Hz min 100 mm min 600 mm min 600 mm
O  High grip PVC Gurt max 1200 mm max 5000 mm max 1000 mm
N TR / Firderband
einstellbarer Steigung
0006
] B
A
S
= S
2
A+70
A B a Hb Hs

N-TR3/15 340mm 1500 mm  0°-45° 550 mm 900 mm

N-TR3/20  340mm 2000 mm  0°-40° 550 mm 1100 mm
N-TR 3/25 340 mm 2500mm  0°-35° 550 mm 1250 mm
O Leistung: 0,12 kW N-TR4/15  440mm 1500 mm  0°-45° 550 mm 900 mm

N-TR4/20 440 mm 2000 mm  0°-40° 550 mm 1100 mm
N-TR4/25 440mm 2500 mm  0°-35° 550 mm 1250 mm
O Spannung: 400V/ 50 hz N-TR520 540mm  2000mm  0°-40° 550mm 1100 mm
O PU-Firdergurt mit 35 mm hohen Stollen alle 400 mm N-TR 5/25 540 mm 2500 mm 0°- 35° 550 mm 1250 mm
N-TR 5/30 540 mm 3000 mm 0°-30° 550 mm 1350 mm

O Bandgeschwindigkeit: 3,5 m/min konstant

/ Bandférderer PRODUCT OVERVIEW 9



Kompakt - SpritzgieBmaschine: 40/80 t
CP SMART | winkeiférderband mit
einstellbarer Steigung

3 =590 110
S S \7
=< 8 W
E ()
= ‘L\"}/ T 0 S
| (o o F— .o} § 2
I
O Leistung: 0,09 kW
O Bandgeschwindigkeit: 3 m/min konstant
O Spanmung: 400V/50 Hz A Hmin(25°) Hmax(50°) 1(40°)
O PU-Firdergurt mit 35 mm hohen Stollen alle 400 mm | Smart CPO 155 mm 1500 mm 500 mm 1050 mm 1850 mm
O Anm.: Max. GriBe B+C = 3000 mm SmartCP1 255 mm 1500 mm 500 mm 1050 mm 1850 mm
SmartCP2  355mm 1800 mm 650 mm 1250 mm 2100 mm

CPT SMART —

35

120

A+90

S

E

=

Sk
1
O Leistung: 0,09 kW
O Bandgeschwindigkeit: 3 m/min konstant
O Spannung: 400V/50 Hz A Hmin(25°) Hmax(50°) 1(40°)
O PU-Firdergurt mit 35 mm hoken Stollen alle 400mm | Smart GPTO 155 mm 1500 mm 550 mm 1100 mm 2350mm
O Anm.: Max. Grife B+C+D = 3000 mm Smart CPT1 255 mm 1500 mm 550 mm 1100 mm 2350 mm
Smart CPT2  355mm 1800 mm 700 mm 1300 mm 2600 mm

10 MBCO.m/)eyors / Bandféirderer Ver. 2021 © @



Winkelfdrderband mit pritzgiefma e: 80/250
N - E P R Richtungswechsel und
einstellbarer Steigung

>
E
=
s 8
O Leistung: 0,12 , A Humin(259)  Hmax(50°) I(40°)
O Bandgeschwindigheit: 3,5 m/min konstant N-CPRO 140 mm 1500 mm 550 mm 1000 mm 2000 mm
O Spannung: 400V/ 50 Hz N-CPR.1 240 mm 1500 mm 550 mm 1000 mm 2000 mm
O PU-Firdergurt mit 35 mm hohen Stollen alle 400 mm| N-CPR.2__ 340 mm 1800 mm 650 mm 1250 mm 2250 mm
O Anm.: Max. Grie B+C = 6000 mm N-CPR3 440 mm 2000 mm 750 mm 1400 mm 2400 mm
N-CPR.4 540 mm 2000 mm 750 mm 1400 mm 2400 mm
A
N-CPTR %
A+ 70

§ 80
= =
= )
=af R §
I
O Leistung: 0,12 kW A Hmin(25°) Hmax(509) I (40°)
O Bandgeschwindigkeit: 3,5 m/min konstant N-CPTR.0 140 mm 1500 mm 600 mm 1100 mm 2500 mm
O  Spannung: 400V/ 50 Hz N-CPTR.1 240 mm 1500 mm 600 mm 1100 mm 2500 mm
O PU-Firdergurt mit 35 mm hohen Stollen alle 400 mm| N-CPTR.2 340 mm 1800 mm 700 mm 1350 mm 2750 mm
O Anm.: Max. GriBe B+C+D = 6000 mm N-CPTR.3 440 mm 2000 mm 800 mm 1500 mm 2900 mm
N-CPTR4 540 mm 2000 mm 800 mm 1500 mm 2900 mm

| Bandfirderer PRODUCT OVERVIEW 11



Winkelfdrderband mit pritzgieBmaschine: 250/500
[" P ] 2 / Richtungswechsel

200
] B3
<
= N £=700 100
A\ iy
\ [ .. ’ . = \O@ § §
_ / 5
A H (40°) 1(40°)
] CP12. 0 140 mm 1500 mm 850 mm 2000 mm
O Leistung: 012 kW cP12 1 240 mm 1500 mm 850 mm 2000 mm
O Bandgeschwindigkeit: 4,5 m/min konstant CP12 2 340 mm 1800 mm 1050 mm 2200 mm
O Spannung: 400V/ 50 Hz CP12_3 440 mm 2000 mm 1150 mm 2350 mm
O PU-Fardergurt mit 35 mm hoben Stollen alle 400mm |~ EP 124 540 mm 2000 mm 1150 mm 2350 mm
CP12 5 640 mm 2000 mm 1150 mm 2350 mm
A

210
—

=
S
A H (40°) 1 (40°)

CPT12 0 140 mm 1500 mm 950 mm 2550 mm
O Leistung: 0,12 kW CPT12. 1 240 mm 1500 mm 950 mm 2550 mm
O Bandgeschwindigkeit: 4,5 m/min konstant CPT12 2 340 mm 1800 mm 1150 mm 2800 mm
O Spannung: 400V 50 Hz CPT12. 3 440 mm 2000 mm 1250 mm 3000 mm
O PU-Féirdergurt mit 35 mm hohen Stollen alle 400 mm CPri2 4 940 mm 2000 mm 1250 mm 3000 mm

CPT12 5 640 mm 2000 mm 1250 mm 3000 mm

12 MBCO.W)eyors / Bandféirderer Ver. 2021 © @



c P 7— P / FO fd er, b an d er —> Hohe Temperaturen und elektrische Ladungen
mit Kunststoffgliedergurt

80 550 170
=
>
$ . -
)
o , A H (40°) 1 (40°)
O Bandgeschwindigkeit: 5 m/min konstant CP-IP O 175 mm 1500 mm 850 mm 2000 mm
g Z’/’f’";”””g’;wov; j{f H/z st | PP 275 mm 1500 mm 850 mm 2000 mm
liedergurt aus PA6 glasfaserverstarkt mi
35 oder 45 mm hohen Stollen ﬁﬁ- Z:; Zg mm éigg mm j?jg nm Z?g nm
O Temperatur: bis zu 130°C - mim mim mim i
CP-TP 4 575 mm 2000 mm 1150 mm 2350 mm
A
CPT IP 2
A+ 100 150
D =600 -
BIE L N
80 550 170
=
>
A § N N
) N ° ' a sl
/
A H (40°) 1 (40°)
O Bandgeschwindigkeit: 5 m/min konstant CPT-TP O 175 mm 1500 mm 950 mm 2550 mm
O Spanmung: 400V/ 50 Hz CPI-TP 1 275 mm 1500 mm 950 mm 2550 mm
O Gliedergurt aus PA6 glasfaserverstarkt mit CPITP 2 375 mm 1800 mm 1150 mm 2800 mm
. i5 ouer 4;5 " ;" hon "]"3;“2{/ “ CPEIP3  475mm 2000mm 1250 mm 3000 mm
emperatur: bis 2u CPL.TP4 575 mm 2000 mm 1250 mm 3000 mm

/ Gliedergurtfirderer PRODUCT OVERVIEW 13



PATP |

Gerades Forderband
mit Kunststoffgliedergurt

—> Hohe Temperaturen und elektrische Ladungen

- A
U~
: «
A+100 150
170
|
O Bandgeschwindigkeit: 5 m/min konstant
O  Spannung: 400V / 50 Hz A H
O Gurtgliederband aus PA6 glasfaserverstérkt min 175 mm min 1000 mm min 300 mm
O Temperatur: bis zu 130°C max 775 mm max 5000 mm max 2000 mm
—> Hohe Temperaturen und Metallteile
P A TM / Gerades Forderband ~
mit Metallgliedergurt =
- A
U~
§ £ !
A+100 |150
170
@ = |
=

O Bandgeschwindigkeit: 4 m/min konstant
O Anschlussspannung: 400V / 50 Hz
O Band mit MB Metallgliedergurt A‘— : Hi
O Temperatur: bis zu 200°C min 150 mm min. 1000 mm min. 300 mm

max 750 mm max. 5000 mm ~ max. 2000 mm

14
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Forderbénder
c P TM / mit Metallgliedergurt

—> Hohe Temperaturen und Metallteile

=
I
A H (40° 1(40°
O Bandgeschwindigkeit: 4 m/min konstant (40°) (40°)
CP-TM 0 150 mm 1500 mm 850 mm 2000 mm
O Spannung: 400V / 50 Hz
. . CP-TM 1 250 mm 1500 mm 850 mm 2000 mm
O Band aus MB Metallgliedergurt mit 30
mm hoben Stollen CP-TM 2 350 mm 1800 mm 1050 mm 2200 mm
o Temperatur: bis zu 200°C CP-TM 3 450 mm 2000 mm 1150 mm 2350 mm
CP-TM 4 550 mm 2000 mm 1150 mm 2350 mm
- A
o
s 1 :@
= ‘ﬁ
D = 600 A+ 100 ‘150‘
=
S
N
— , A H (40°) 1 (40°)
O Bandgeschwindigkeit: 4 m/min konstant CPI-TH 0 150 mm 1500 mm 950 mm 2550 mm
O Spannung: 400V/ 50 H2 | CPLIMT  250mm 1500 mm 950 mm 2550 mm
© Band aus B Metallgliedergurt mit 30 CPETNZ 350 mm 1800 mm 1150 mm 2800 mm
mm hohen Stollen
. CPI-TM 3 450 mm 2000 mm 1250 mm 3000 mm
o Temperatur: bis zu 200°C
CPT-TM 4 550 mm 2000 mm 1250 mm 3000 mm

Gliedergurtfirderer

PRODUCT OVERVIEW




—> SEPARIEREN

Bandfdrd t
N-CPST | riigeiscuaricrer

S
w

160
e

\ C=720 80

5 = 2 ';: =

: : Tis R’
/
ANTRIEBSGRUPPE SEPARIERER

A H (30°) 1(30°)
O Leistung: 0,09 kW N-CPST.0 140 mm 1300 mm 650 mm 2850 mm
O Drehzahl- 70 U/min N-CPST.1 240 mm 1300 mm 650 mm 2850 mm
o Spannung: 400V / 50 Hz N-CPST.2 340 mm 1800 mm 900 mm 3250 mm
N-CPST.3 440 mm 1800 mm 900 mm 3250 mm

min 5 - max 100

Bandfdrderer mit
N -S R S / Einwalzensepar;'erer

&

Section A - A

O Die Separierwalze ist in der Standardausfihrung mit O Aufgrund der besonderen Funktionsmerkmale dieses

lebensmittelechtem, dil- und fettbestédndigem PVC mit High- : : ;
Grip-Oberfléche beschichtet Separierers empfiehlt MB bei der Angebotserstellung,

O Ineinigen Féllen werden zur Verbesserung der Haftung Stifte einen Tesf it Musz:ern des me‘fukts und - der
auf der Separierwalze angebracht abzuscheidenden Angtisse durchzufiihren

16 MBCO.n;eyors / Separierer Ver. 2021 © @




— SEPARIEREN

Bandfdrderer mit
N 'F SR V / Spiral-Separierer

AW

O Der Spiralseparierer ist aus Pu-Profil mit Aufgrund der besonderen Funktionsmerkmale dieses
Querschnitt 10x10 mm gefertigt Separierers empfiehlt MB bei der Angebotserstellung,
einen Test mit Mustern des Produkts und der

O Die Standardsteigung betrédgt 80 mm
abzuscheidenden Angiisse durchzufiihren

Beistell-Separierer
F SR V'D LUS / mit Spira/wglzel

960
710
: —
T B |
S
S S TS
S ~ “ é':’
. 3
S [
R 'S
| | S
600
o (e —
ANTRIEBSGRUPPE
I o): s =
o~
O Leistung: 0,09 kW < W 0
O Drehzahl: 70 U/min, optional einstellbar S
O Spannung: 400 V/ 50 Hz Y OD == =7
880

/ Separierer PRODUCT OVERVIEW 17



SR-SM-SQ | tammer-

separierer i

r+ BT

~l/©~lz
©)

+ Mod. SR
1500
800
fF——— ?
\ |9
it I s
. . i <
)
S . 1/
1 ? A fA L‘(\ﬁ
+ Mod. SM g 4 ds- 4
S N
— LS —
SectionA -A
/]
| 1
S S
S = Vano per Contenitore = N
| I
890
+ Mod. SQ
+ WAVE Control
O Untergestell mit verstellbarer
Héhe und Neigung
. . O Trommel-Separierer mit MB Steuerung Modell WAVE CONTROL zum
O Spannung: 400 Volt730 Hz dreiphasig Einstellen der Trommeldrehzahl

18 MBCo.n v]eyo rs / Separieren Ver. 2021 © @



Gerades
Kleinforderband

750 |

—> VERPACKUNG

S
+ 150 A01 a
[ O
A
Standardausfiihrung mit , .
seitlichem Antrieb A01 it 50 mim i 300 mm
max 500 mm max 3000 mm
+ T50 BOI S
e
A
Variante mit zentralem ; .
Antrieb BOI min 50 mm min 400 mm
max 500 mm max 3000 mm
A+50
+ T50 B0? | ’; |
==l
g |l 9 %
1D
@)
A+120
Variante mit zentral A
ariante mit zentralem ) )
Antrieb B0? min 50 mm min 400 mm
max 500 mm max 3000 mm
ANTRIEBSGRUPPE FGRDERGURT
O Standardmontage: auf der linken Seite in der Zugvorrichtung O PU-Beschichtung: 92 Shore A
mit Pendelflansch befestigt O Kontakttemperatur: -10 + 110
O Schneckengetriebe mit Dauerschmierung O Betriebstemperatur: -10 + 90°C
/ Kleinfdrderbander PRODUCT OVERVIEW 19



MB110

ANTRIEBSGRUPPE

O Leistung: 0,12 kW
O Bandgeschwindigkeit 4,5 m / min konstant

O Spannung 400V / 50 Hz A WL, He
min 100 mm min. 15° min 500 mm
max 1000 mm max. 60° max 1200 mm
D

C PS / Steilforderer

=
= L
i
W
A -]
q | — P [
= [
ANTRIEBSGRUPPE
O Leistung: 0,12 kW
O Bandgeschwindigkeit 12 m / min konstant A D He
O Spannung 400V / 50 Hz min 100 mm min 400 mm min 500 mm
max 600 mm max 1000 mm max 1200 mm

20 MBCO.W)eyors / Steilfdrderer Ver. 2021 © @



EV600 | steirtsrderer > HONTAGE

A+70

S|
==
§ S
= =
S
3
ANTRIEBSGRUPPE
O Leistung: 0,12 kW
O Bandgeschwindigkeit 12 m / min konstant . 3
O Spannung 400V / 50 Hz A Irichter- inhalt
200 mm 600 mm /5 Liter
A
A
S
[\ [1's
EV800 - EV1000 . -
I} —
= L\ /
=~ | R
S
A+70

c
H min 1250
H max 3000

G
ANTRIEBSGRUPPE
o Leistung: 0,12 kW A c Trichter- inhalt
O Bandgeschwindigkeit 12 m / min konstant|  EV 800 200 mm 800 mm 930 mm 180 Liter
O Spannung 400V / 50 Hz EV 801 300 mm 800 mm 930 mm 180 Liter
EV 1000 300 mm 1000 mm 1130 mm 400 Liter

/ Steilforderer PRODUCT OVERVIEW 21



vy
XXX

BIS ZU
8 KARTONS

N-DUCK / Verteilerrutsche

D=MIN.600 430

|120 ;j
380

O Drehgeschwindigkeit: ca. 120°%/s
O Spannung: 400 Volt / 50 Hz
O Modus zur Einstellung der Abgabestellen: Automatisch oder manuell h | M> ]

O Max. Impulszahl pro Karton: 4000

DUCK / Verteilerrutsche

875 + 245

550 + 245

450 150

450 —

O Belastung: max. 2 kg pro einzelnes Produkt O Betriebsarten:
O Leistung: 0,06 kW - Z&hlen der Maschinensignale (Standard)

O Drehgeschwindigkeit: ca. 60%/s - Zeitgesteuert '

O Spannung: 400 Volt / 50 Hz

22 MBCO.nV)eyors / Bunkersysteme Ver. 2021 © @
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TVC-TVS-TVCD | orentische

1150

+ TVC - Drehtische
fiir Behalter

vev
XXX

BIS ZU
8 KARTONS

N @ ~ i
D

Belast-  Dreh-
D H barkeit  Geschw.
.2 1200 mm 250 mm 120 kg 2,2 U/min
Tv.3 1450 mm 250 mm 140 kg 1,7 U/min
+ TVS Drehtische
fiir Sécke
/<
[ [ ]
i 7
- P
=
® Q %
+ TVED Drehtische _ 3 | i
mit zwei Ebenen T ~T 1 )
53 58
D
Belast-  Dreh-
D H barkeit ~ Geschw.
TVeD 1450 mm 250 mm 140 kg 1,7 U/min

TVCD = Standard 8 Behélter 600x400

O Platte aus Edelstahl AISI 430 mit
Blechdicke 3 mm.

O Drehgeschwindigkeit: ca. 15%/s

O Leistung: 0,09 kW

O Spannung: 400 Volt / 50 Hz

O Betrighsarten: TVC-TVS:
- Zahlen der Maschinensignale (Standard)
- Zeitgesteuert

O Betrighsarten TVCD:
- Befiillung des ersten Behalters auf der oberen Ebene

- Tischdrehung und Fiillung des anschlieBenden Behélters
auf unterer Ebene mittels einer der 4 Rutschen
aus Edelstahl AlSI

/ Bunkersysteme
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Vorrichtung zum
Fiillen von Kartons

CAR |

LR 2 2
XXX
MEHR ALS
8 KARTONS

Modell Anzahl Lange
Fahrgestelle  (mm)
(400X600 mm)
CAR.8 8 3700
CAR.10 10 4350
O Vorrichtung zum Fiillen von Kartons
. . . CAR.12 12 5000
O Kartonaufnahmen werden an einer Kette tiber die Bodenplatte gezogen
O Komplett mit Steuerung Modell TV Control CAR.14 14 9650
O Spannung: 400 Volt / 50 Hz CAR.16 16 6300
O Betriebsarten:
CAR.18 18 6950
- Z4hlen der Maschinensignale (Standard)
- Ze/tgesteuert CAR.20 20 7600
g |l:\.
. LS
CAV / Vertikalkarusselle f l ;
S
= | 5
R == o
=t
1350
L

Standard-Funktionslogik

O HKarussell in LANGS-Position in Bezug zur SpritzgieBmaschine (Standardlayout)
O “l = Der Wert L wird durch die Menge der LEERBEHALTER bestimmt, die auf

dem Karussell abzustellen sind

O Die Leerbehélter werden auf das obere Firderband gestellt

O Befiillung der Behélter auf dem oberen Férderband oder
auf dem Lift

O Uberfiihrung von vollen Behélter auf die untere Ebene

O Automatische Steuerung durch SPS und ein System von Fotozellen zur
Erfassung des Vorhandenseins von Kartons

O Optional: Schutzeinhausung mit Aluminiumprofil und

24
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> PET

T-CONVEYOR | 3t iarimings

Einsatz

O T-Conveyor eignet sich zum:
- Sammeln der aus der Produktionseinheit laufenden Vorformlinge
- Transport und Lagerung in den vorgesehenen Behaltern
- Zahlen der produzierten Vorformlinge

Optional

O Die Riittel-Plattformen, die unter die Behalter gestellt
werden, sind ein wichtiges Zubehdr fiir die T-Conveyor da
sie den Behalterfiillungsgrad um bis zu 15% erhéhen

e 600

+

(0]
S
1 2 /<a ]
Y
o N . \&y
f: @é : !
x [ I |
I *
Anmerkungen
O Leistung: -CPT 0,18 kW * Die MaBe A-B-F-I-h (siehe Zeichnung)
- Verteilerfldche 0,18 kiW werden jeweils geméal den Bediirfnissen
O Geschwindigkeit: - CPT 17m/min des Kunden, der GrdBe der Maschine
- Verteilerfldche 22 m/min und der Behélter angepasst
O Spannung: 400V / 50 Hz

/ Pet PRODUCT OVERVIEW 25



Speichervorrichtung S PET

SOFT DROP / fiir Vorformlinge,

druckluftbetatigt
BIS ZU 40.000 VORFORMLINGE/H

Einsatz

O Soft“-Speicherung der Produkte im Behélter.

O Steuerung der Produktmenge im Behélter durch
Zahlen oder auf Anfrage durch Wiegen

O Verwendbare Behélterarten
- Octabin 1000x1200 mm
- Plastikbehélter 1000x1200 mm
- Metallkérbe 1000x1200 mm

Anm.: von der kurzen Seite zu bewegen

O \lerstérkte Struktur aus 90x90er Aluminiumprofilen O Inspektionstiiren bis zum Boden
O Steuerung Metallgehduse IP 55, seitlich angeordnet fiir O foot Master: spezielle Bodenstiitzen, um mit nur einer
besseren Zugriff und héhere Sicherheit Vorrichtung bei Bedarf sowoh! die Bodenverriegelung als

auch einfacheres und schnelleres Handling zu erhalten.

B
S
3
5 | |
S [
N 0 I i
Of * . _E
0} — =
1650 * 1300
330
Anmerkungen
O Leistung: 1,5 kW O SPS
O Druckluftvolumenstrom: 610 I/min O Touch Panel 7"
O Betriebsdruck: 6 bar O Ethernet Fernwartungsmodul serienmafBig
O Spannung: 400 V/50 Hz O \lertikale Achsen: pneumatisch gesteuert

®
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ELECTRIC | s
SOFT DROP | it s

elektrisch betétigt

=> 2" BIS ZU 85.000 VORFORMLINGE/H

Einsatz

O |, Soft“-Speicherung der Produkte im Behélter.

o Steuerung der Produktmenge im Behélter durch
Zéhlen oder auf Anfrage durch Wiegen

O Verwendbare Behilterarten
- Octabin 1000x1200 mm
- Plastikbehalter 1000x1200 mm
- Metallkérbe 1000x1200 mm

Anm.: von der kurzen Seite zu bewegen

O \lerstérkte Struktur aus 90x90er Aluminiumprofilen O Schnelle Installation ohne Wiederzusammenbau
O Metallgehduse IP 56, seitlich angeordnet fiir besseren O foot Master: spezielle Bodenstiitzen, um mit nur einer
Zugriff und héhere Sicherheit Vorrichtung bei Bedarf sowohl die Bodenverriegelung als

O Inspektionstiiren bis zum Boden auch einfacheres und schnelleres Handling zu erhalten.

<
3410

2230
1900

1450

S BT g J— ©
1300 || 1300 r
2870
* Abmessungen je nach Maschinentyp
Anmerkungen
O Leistung: 6 kW o SPS
O Druckluftvolumenstrom: 8 I/min o Touch Panel 77
O Betriebsdruck: 3 bar O Ethernet Fernwartungsmodul serienmaBig
O Spannung: 400 V/50 Hz O Vertikale Achsen: elektrisch gesteuert

/ Pet
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P V / Riittel-Plattformen

+ PV fiir OCTABIN

+ PV fiir METALLKORB

Anmerkungen

O Fiir OCTABIN Behilter / Plastikbehalter
O Bodenplatte: 80071000 x 1200 x h = 1350 mm
O Max. Gewicht Vollbehélter 400 kg
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O  Fiir Behdlter in METALLKORB
O Bodenplatte: 800/1000 x 1200 x h = 1350 mm
O Max. Gewicht Vollbehélter 400 kg

O Riittelplattformen aus stabilem, gebogenem und
geschweilstem Blech in Tropenausfiihrung

O Ausgestattet mit einem Motor mit variabler Intensitét zur
Optimierung der Behalterbefiillung.

O Standardbehélterabmessungen: Bodenplatte 800/1000 x 1200 mm h
max. 1350 mm (inkl. Palette)

O Integration von Speichersystemen fiir PET-Vorformlinge
(Soft Drop, T-Conveyor)

O Unverzichtbares Zubehdr zur Optimierung des
Behélterfiillungsvermdgens und zur Beseitigung
der Anhaufung in der Mitte (Pyramideneffekt)

O \Verbesserung des Behalterfiillungsgrades um bis zu 15 %

28
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MBSwitch | MB Switch DUO | Wave

m MB SWITCH
SCHALTER

Vergleichstabelle

m MB SWITCH DUO
DOPPELSCHALTER

—> MB STEUERUNGEN

m WAVE Control
FREQUENZUMRICHTER

O Anschlussspannung:
400V
50-60 Hz/ IP 54

O [eistung:
0,25 kW

O Funktion Frequenzumrichter: NEIN

O Geschwindigkeit einstellbar: NEIN

O Anschluss fiir
Fernaktivierung: JA

O Relais-Ausgang: JA

O Anschlussspannung:
400V
50-60 Hz/ IP 54

O [eistung:
0,25 kW fiir jeden Motor

O Funktion Frequenzumrichter: NEIN

O Geschwindigkeit einstellbar: NEIN

O Anschluss fir
Fernaktivierung: JA

O Relais-Ausgang: JA

O Anschlussspannung:
400V
50-60 Hz/ IP 54

O [eistung:
0,20 kw

O Funktion Frequenzumrichter: JA

O Geschwindigkeit einstellbar: JA

O Anschluss fir
Fernaktivierung: NEIN

O Relais-Ausgang: NEIN

Mission

Mission

Mission

O On/0ff-Standardantrieb

O Logiken mit unabhangiger
durch potentialfreien Kontakt (z.B: Feeder)

O On/0ff Antrieb zur Steuerung
von zwei Motoren

O Logiken mit unabhangiger
Fernaktivierung fiir jeden Motor
durch potentialfreien Kontakt (z.B: Feeder)

O Separierer Mod. N-CPST

O Frequenzumrichter 400V

O (Geschwindigkeit einstellbar:
(min 25 Hz - max 70 Hz)

O Beschleunigungs- und
Verzigerungsrampen

Temperatur min. - 10° €
Temperatur max. +45°C

Toleranz der Stromversorgung:
+/- 10%

/ Steuerungen

Eigenschaften

B W W Flektronische Uberstromschutzfunktion

B B W Niedriger Energieverbrauch

W W W Metallsteckverbinder fiir Stecksystem

W W Steckverbinder M12 fiir Fernaktivierung iiber potentialfreien Kontakt

PRODUCT OVERVIEW |
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B BASE Control

CONTROL PANELS

B SKILL Control MONO

—> MB STEUERUNGEN

B SKILL Control TRI

[ SKLL g

B~

Vergleichstabelle

Anschlussspannung: O Anschlussspannung: O Anschlussspannung:
400V 110-230 v 400V

50-60 Hz/ IP 54 50-60 Hz / IP 54 50-60 Hz/ IP 54
Leistung: O leistung: O Leistung:

0,75 kW 0,25 kW 0,25 kW

Funktion Frequenzumrichter: NEIN

Bandreversierbarkeit: NEIN

IN/OUT Standard: In = 2/ 0ut =2

O Funktion Frequenzumrichter: JA

O Bandreversierbarkeit: JA

O  Funktion Frequenzumrichter: JA

O IN/OUT Standard: In =2/ Out =2

O Bandreversierbarkeit: JA

O IN/OUT Standard: In =2/ 0ut =2

IN/OUT mit Erweiterung: O IN/OUT mit Erweiterung: O IN/OUT mit Erweiterung:
Nicht verfiighar Nicht verfiighar Nicht verfiighar
Mission Mission Mission

O Anwendungen, die keinen

O Mischer Mod. MI

Frequenzumrichter brauchen

O Bei verfiigharer Stromversorgung
1107220V

O fdrderband mit ROBOTER-Anwendung

O Fdrderband komplett mit Fotozellen
und/oder Endschalter

O Bei verfiigharer Stromversorgung
400v

O Fdrderband mit ROBOTER-Anwendung

O fdrderband komplett mit Fotozellen
und/oder Endschalter

30

Verfiighare Programme

Temperatur min. - 10° €
Temperatur max. +45°C

Toleranz der Stromversorgung:
+/- 10%

[ ON/OFF

W W frequenzumrichter

B B W Pause/Arbeit zeitgesteuert

EEE Fulse

HENE Feeder

W W W Programm zur Steuerung des Metal Detectors

Conveyors / Steuer ungen

Ver. 2021 © @



—> MB STEUERUNGEN

TOP CONTROL

Haupteigenschaften

O Anschlussspannung: 400V / 50-60 Hz / IP 54

O leistung: 0,75 kW

O Frequenzumrichter zur Regelung der Geschwindigkeit
und Bandreversierung

W TOP Control O IN/OUT Standard: In = 2/ Out =2

O IN/OUT mit Erweiterung: IN=10/0ut = 5

O Steckverbinder M12 zur Steuerung von 3 blanken
Kontakten parallel zur Pilz-Schlagtaste

Standardausstattung

Pilz-Schlagtaste
Blaue Reset-Taste
Buzzer fiir die akustische Alarmmeldung
3 Metallsteckverbinder Typ Plug-in M12 fiir
den Anschluss von:
-2IN
-2001
- 24V Signal fiir den Sensoranschluss
- 1IN+ 2 0UT fiir Not-Aus
O Erweiterungsmaglichkeit bis zu 10 IN/ 5 OUT (optional)
O TFI-Farbdisplay mit Touchscreen

O 0 O O

155

Programme
O Manuell ON/OFF + Frequenzumrichter
O Temperatur bis zu -10°C O Pause/Arbeit zeitgesteuert
O Temperatur bis zu +45°C O Fulse
O Feeder
O Toleranz der Stromversorgung +/- 10% O  Programm zur Steuerung des Metal Detectors
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MB GURTE / Details

O GLATTER PU-GURT MIT STOLLEN

O GLATTER PU-GURT STANDARD

O WEIBER PU-GURT MIT STOLLEN

O HIGH GRIP PVC-GURT

O WEISSER PU-GURT MIT WELLENRAND

O BLAUER PU-GURT MIT WELLENRAND

32 MBConveyors / Gurte Ver. 2021 © @



MB GLIEDERGURTE | oetais

O METALLGLIEDERGURT STANDARD (GENOPPT)

O KUNSTSTOFFGLIEDERGUT STANDARD A ey s
' .q £ ! L

O METALLGLIEDERGURT GLATT

O KUNSTSTOFFGLIEDERGUT GRAU

.

O METALLGLIEDERGURT GENOPPT UND GELOCHT

! T N ity

O Drehmomentschliissel -

- fiir die Priifung der Spannung von KUNSTSTOFF- UND METALLGLIEDERBANDERN
- CHECK TIMING: siehe Betriebs- und Wartungsanleitung

/ Gliedergurte PRODUCT OVERVIEW
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MB CONVEYORS SOLUTIONS

MB @

Conveyors

MB CONVEYORS s

Via della Scienza, 7 - 36070 Brogliano (VI) — Italy
I: +39 0445 444555 - F:+39 0445 444599

sales@mbconveyors.com

mbconveyors.com



