Der Feuchtigkeitsgehalt ist die variabelste und somit
wichtigste Eigenschaft nahezu aller technischer Kunststoffe.
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Durch die genaue Kenntnis des Feuchtigkeitsgehalts =
konnen Sie die Effizienz lhres Gesamtprozesses optimieren x : at oder Pad)
und steigern. —— =

| absolut

Anwendung: relativ

e Thermoplaste z.B. ABS, PBT,
Polyamide, PC, PET und weitere...

e Duroplaste und Elastomere

Metallpulver

HydroTracer Moisture Analyzer



HydroTlracer Moisture Analyzer a bon I
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_____ ' 5 ' Mit der bildunterstitzten Computer Software

steuern Sie den HydroTracer.
Setzen Sie Testparameter, organisieren Sie die
Materialbibliothek und erstellen Sie Messprotokolle.

Legen Sie das Testpad ein, um das Wasser
der Probe in Testgas H2 umzuwandeln.
*alternativ verwenden Sie Testpuder und
Puderbett
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Platzieren Sie die gewogene
Probe: Granulate, Flakes, Puder,
Fasern, Folien oder Formteile

= Funktionsweise:

Das Messgut wird in der

Probenschale erhitzt und Wasser dampft aus  1,. Das
feuchte heife Gas stromt in den oberen Teil des Reaktors (2).
Das Reagenz tauscht Wasser gegen Wasserstoff aus (3).

Der Sensor misst die Wasserstoffkonzentration (4). Das abge-
kihlte Gas sinkt ab und kann wieder Wasser aufnehmen (5).



