ULTRA PLAST® ==

SWISS QUALITY

ULTRA PLAST FUR POLYOLEFINE (PE UND PP), PVC, POM, EVA, PS, TPE, TPU, EVOH

PURG'NG COMPOUND (PO-C ) Temperaturbereich: 140 — 300 °C. Verschiedene Typen je nach Einsatzbereich:
PO-C, QUALIPURGE PO-CS und PO-S mit dem neu entwickelten aktiven Teil fir Farb/Materialwechsel
PO-S auf Spritzgussmaschinen (einschl. Heisskanal, kann in das WZ eingespritzt werden). Kénnen auch auf ABS und ASA
PO-CS verwendet werden.
smss PO-HCS POHCS eine speziell entwickelte Type fiir Stapelwerkzeuge und Werkzeuge fiir Diinnwandteile
PO-TPE sowie VerschlUsse.
' PO-E PO-TPE fiir Elastomere, wie z.B. TPE, TPO und TPU.
N@L@G - — : . POE-S PO-E, QUALIPURGE POE-CS und POE-S , hauptsachlich fur Extrusion und Extrusionsblasmaschinen (EBM); beide
P WS> 1 e - o o POE-CS Produkte konnen ebenfalls fur die Reinigung von Schnecke/Zylinder bei besonders schwierigem Farbwechsel verwendet
e - TACT ine werden (Farben mit den neuen organischen Pigmenten).
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UMPURGE Pt 2 % =R LA el “ SR [ ULTRA PLAST FUR MITTLERE TEMPERATURBEREICHE : PC, PC/ABS, ABS, SAN, PMMA ]
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; = GGH: kann bei Temperaturen von 190°C bis 320°C eingesetzt werden; fiir SAN, PS und ABS\.
HIGH-C und QUALIPURGE HIGH-CS, mit dem neu entwickelten aktiven Teil flr Farb/Materialwechsel: beide Typen
HIGH kdonnen bei Temperaturen zwischen 250°C und 320° fir die Reinigung von Schnecke/Zylinder und Heisskanal verwendet
HIGH-C und in das WZ eingespritzt werden.
HIGH-CS Speziell fir PC, PC/ABS und PMMA. Mit diesen beiden neuen Typen vermeidet man den “milchigen Schleier”, typisch auf
§ WIR BIETEN DREI VERSCHIEDENE REINIGUNGSLOSUNGEN AN: PO-PS transparenten Teilen nach der Reinigung.
N Die fiir ihre weltweit bekannte Reinigungswirkung ULTRA PLAST® Standardprodukte. : QUALIPURGE PO-PS kann von 190°C bis 320°C eingesetzt werden und ist fir glasklare Teile wie PS, PMMA und PC
. . . . . geeignet. Diese Type hinterlasst keinen milchigen Schleier auf den nach der Reinigung produzierten Teile.
. Die -CS QUALIPURGE® SWISS TECHNOLOGY SERIE. Diese neuen Formulierungen garantieren einen noch : \_ \ /
:(i:grr:](;l:ireen und effizienteren Farb- und Materialwechsel auf den neuen Kunststoffen und Masterbatch/ [ ULTRA PLAST SPEZIFISCH FUR PET VERARBEITUNGEN: PREFORMS UND CAST FILM ]
. Die Typen SP und SP Plus mit ihrer kombinierten mechanischen und chemischen Reinigungskraft sind : PET-C Temperaturbereich : 250 — 320 °C.
besonders fiir hartnéckige Farb- oder Materialwechsel geeignet. Diese ,universellen” Produkte kdnnen fir PET-S PE'!'-C, QUALIPU.RGE PET-CS ur.xd PET-S mlF dem neu entwickelten aktiven Teil fur Farb/Materialwechsel fir Schnecke/
ine Vielzahl Pol dT t det d : PET-CS Zylinder und Heisskanal (kann in das WZ eingespritzt werden).
€ine Vielzahl von Folymeren un_ emp.era .UI.‘en verwenae We_r .en ) o ] : PAC PAC fiir die Reinigung der Barriereschicht auf Preforms und cast film.
. Das neue ULTRA PLAST® LP, ein Flussigreiniger: das beste Reinigungsergebnis im Vergleich zu den auf dem :
Markt sich befindlichen fliissigen Produkten. ULTRA PLAST FUR TECHNISCHE HOCHTEMPERATUR KUNSTSTOFFE
— . Fiir PA, ABS, PBT, PEEK, PPS, PSU, PPO, GRIVORY HT, ULTEM, PEI, PES.
ULTRA PLAST® REINIGUNGSGRANULATE KONNEN IN FOLGENDEN VERARBEITUNGEN EINGESETZT WERDEN: HT HT fir einen Temperaturbereich von 240°C bis 400°C. Auch fiir ABS und Materialien mit Flammenschutz geeignet.
: HT-S QUALIPURGE HT-CS und HT-S mit dem neu entwickelten aktiven Teil fiir Schnecke/Zylinder und Heisskanal (kann in das
HT-CS WZ eingespritzt werden) und ist flir Temperaturen von 250°C bis 420°C einsetzbar, ohne Rauch— oder
Geruchsentwicklung.
: | ULTRA PLAST UNIVERSELLE TYPEN ]
VERSCHLUSS- PREFORM- MEDIZINISCHE TEILE :
................................................................................................................ T e oD Iy REIRAM. Fir alle Kunststoffe zwischen 140°C und 380°C geeignet.
B L L L L ELLLLLLLIE CODI . SP Beide Materialien reinigen mit einer kombinierten mechanischen und chemischen Kraft.
Alle Reinigungsgranulat-Typen sind SP+ ULTRA PLAST SP und SP+ fiir Schnecken und Zylinderreinigung auf Spritzguss und Extrusion.
mit Zitronenaroma lieferbar, was VO RTEILE: ULTRA PLAST SP+ kann auch fiir Heisskanalreinigung (in das Werkzeug gespritzt) verwendet werden.
bei ~der Anwendung einen: : . .
angenehmen Zitronenduft | | ¢ Nicht giftig.
entwickelt. © + Keine Wartezeiten wihrend der Reinigung. [/ ULTRQ PLAST KONZENTRATE, ZUR MISCHUNG MIT PRODUKTIONSMATERIAL ]
¢ Einfach in der Verwendun rsam und wirksam. -
ac_ de .e e _du & s!:)a Sa, . und . >a CE-E Temperaturbereich : 120 — 400 °C. -
¢ Reduziert auf ein Minimum dlg Rfelnlgungszelten und ECO-CE CE-E, ECO-CE, CE-CS und ECO-CE-CS: fur Farb— und Materialwechsel bei Extrusion A v
den Ausschuss von Rohmaterialien. CE-CS und Extrusionsblasformen. >
¢ Geruchlos: entwickelt keine schadlichen Gase ECO-CE-CS || QUALIPURGE BF mit dem neu entwickelten aktiven Teil, speziell fiir Farbwechsel
wahrend der Reinigung. BE auf Folienblasmaschinen wéhrend der Produktion, mit laufender Blase.
¢ Keine Schiden fiir die Maschine: enthilt keine N /
scheuernden Additive oder Lésemittel, kein ULTRA PLAST LP: NEUER FLUSSIGREINIGER
Paraffine und keine Silikonstoffe. = = <
¢ Bei haufigem Gebrauch schitzt es gegen Temperaturbereich: 80 — 400 °C; dieser neue Flissigreiniger
Stahloxydierung. LP garantiert eines der besten fRelnlgungsergebnlsse im Vergleich zu
. . . . . anderen Flussigreinigern auf dem Markt, ohne Geruchs— oder
¢ Samtliche Bestandteile des Materials sind vom FDA Rauchbildung,

als sicher anerkannt. - J J

¢ Zertifikat nach CE 2002/72 und 10/2011 Normen fur
den Kontakt mit Lebensmitteln oder Getranke.
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